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Montagebohrung
panel piercing
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Rueckseitenmontage Frontmontage

rear panel mounting front panel mounting

) Bei Montage von vorne ist die Bohrung

vom Anwender festzulegen!

When assembling from fthe front direction the
panel piercing has to be specified by the customer!
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é?w Die angegebenen Masse und Toleranzen sind nur Empfehlungen.
2iy The stated dimensions are only recommendations.
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