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Montageanleitung: 51 E Serie: BNC . TNC

Verbinder gerade Kabelbefestigung:

fur flexible Kabel

Innenleiter - gelofet
Auflenleiter - geschraubt
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1) Kabel nach Zeichnung abisolieren.

21 Abschlufischraube *A*. Scheibe *B° und Gummiring ‘C" oul das Kabel schieben.
3) Druckkonus "D Uber das Geflecht schieben. Gberstehendes Geflecht um den Druckkonus legen.
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4) Nun den Pressring ‘E* und daos Isolierteil “F* uber das Kabeldielektrikum schieben,
so dof dos Geflecht eingeklemmt wird.
S) Innenleiler "G° dber den Kabelinnenieiter schieben. bis er om Isolierteil °F~ anstént.
6) Innenleiter *G" und Kobelinnenleiter verldten.
7) Isolierteil *H* auf den Innenleiter aufschieben.
8) Das so vorbereifete Kabelende in das Gehguse “J° einschieben.
9) Abschiufischraube und Gehduse miteinander fest verschrauben (empf. Anzugsmoment: 150Ncm) .

Rosenb g werkzeUQEi

Hochf requenztechnik Abisol ierwerkzeug

84526 Tittmoning CAD Lotousrustung SRR

iberarbeitet 16.07 96 |Kra J. | Bearb. {10.03.96 |Krautenb.Sa. | M 2 :1

2 Gabelschlissel SW 11 e

(AD-MTP 10.03.96 {Kro.So | Gepr. | . . Blatt 1/1

2ust |

Aenderung Datum | Name




Assembly instruction: 51 E  Series: BNC. TN
Straight connector Cable entry:
for flexible cable Center contact - soldered
Braid - clamped
A 6 H )
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1) Prepare the cable according to the diagram.
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2) Slide nut “A",
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washer °B° ond gasket (" onto the cable.
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3) Push clomp “D* over the braid and fold the braid back over clamp D,

solder here
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4) Push clamp "E* aond insulator °F* over the dielectric of cable fthus clamping the braid.
S) Push cenfer pin "G" over the inner conductor of the cable up to the insulator ‘F* and
solder 1t,
6) Slide insulatar "H* onfo the center pin "G".
7) Insert the prepared cable into the connector body *J° and tighten down nut “A" (torque 150Ncm) .
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