Montageanleitung: MA 51S6  Serie: BNC. TNC

Kabelbefestigung
Innenleiter geloetet
Aussenleiter geloetet

Verfinder gerade
fuer Semi-rigid, Flex-Kabel
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1) Kabel nach Zeichnung abisolieren.
x) bei Flexkabel FEP-Mantel nach Zeichnung abisolieren.

hier loefen
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2) Isolierscheibe “A” auf den Kabelinnenleiter bis an das Dieelekfrikum heranschieben.
3) Loetloch am Innenleiter “B” erhitzen, erst dann zum loeten auf den Kabelinnenleiter
stecken. Nach Erreichen der Loeftemperatur Loetkolben sofort entfernen, damit

die Isolierscheibe nicht schmilzt.

fuer diese technische Unterlage behalten
wir uns alle Rechte vor (DIN 34)
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gan L) Das so vorbereitete Kabelende in den Steckerkoerper “C” einschieben, bis der
" Innenleiter spuerbar einrastet bzw. anstoeft.
S c|5) AnschluBmaB kontrollieren (siehe Steckernorm oder RT-Liefervorschriff des zu
v E verarbeitenden Koax-Kontaktes.)
£ £|6) Kabelmantel mif dem Gehaeuse verloefen.
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Assembly Instruction: MA 5156  Series: BNC. TNC

Cable entry:
Center conductor soldered
Oufer conductor soldered

Straight Connector
for Semi-rigid, Flex-Kabel
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1) Prepare the cable according fo fthe diagram.
x) For flexible cable: FEP-Jacket prepare according fo diagram.

solder here
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2) Push insulator “A” onto cable inner conductor up to fthe dielectric.

3) Heat soldering hole of center pin “B” and inserf the cable inner conductor.
Immediately remove fhe soldering iron when soldering femperature is reached
fo prevent melting of insulator “A”.

fuer diese technische Unterlage behalten
wir uns alle Rechte vor (DIN 34)

solder here
e
2 |4) Insert the prepared cable info fhe connector body “C”, unfil the cenfer pin engages
= E perceptibly.
@ c[5) Check the interface dimensions! (See the customer drawing of the relevant connecfor.)
= | 6) Solder connector body “C” to the copper jacket of the cable.
date name scale:
drawn|16.09.201| M_Wallner | 2:1 Tools:

check.| 25.11.2011 |E_Schwangler | sheet: Stripping tool
appr. | 25.11.2011 |E_Schwangler | 2/2 Soldering equipment

=&

b00 | 11-0996 |B_Wollitzer | 25.11.20M Rosenherger

n- M_W 16.09.201 Hochfrequenztechnik
300 | 10622 alner 609201 | g/526 Tittmoning  Pro/ENGINEER
rev.ichange-no name date

ISO-Projektion

Methode E




